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Digitalis gyartas portfolid

A graphlT Kft. digitdlis gydrtas Uzletdga tobb, mint 10 esztendeje,
folyamatosan bévil6 portfolioval reprezentdlia a  Siemens
megoldasait.

Gyartasi és logisztikai Ertékaram-elemzés
folyamatszimulacio és szimulacio

L h

Robotizalas és Gyartasi ergonémia Termeléstervezés,
automatizalas és cobotok Utemezés

Virtualis Ipari low-code

Termeléskovetés . ; . :
beuzemelés fejlesztés

A digitdlis gyartas portfolié elemei kulén-kilén is bevezethet6k, de
integraltan is haszndlhatdk. A leggyorsabb megtérilést jellemz&en a
termeléstervezés és Utemezés, illetve a folyamatszimulacidval lehet
elérni. A kordbbi manualis folyamatok digitalizalasdanak a low-code
fejlesztés a legproduktivabb eszkéze. Az automatizaldsi projektek
esetében a robotprogramozds, a lean projektek esetében az
ergondmia nyujthat jelent6s tdmogatast a projekt sikerében.




Digitalis ikerpar

A digitalis ikerpar egy valds gép vagy rendszer virtualis masolata. A
digitalis ikerpar segitségével a virtualis gyartasban kiprébalt mddszerek,
fejlesztések atvihet6k a valds termelésbe, csokkentve ezzel a selejtet, a
ledllasokat és fejlesztési id6t, koltséget megtakaritva, Uj termék
bevezetés soran.

A gyartas soran digitalis ikerpar lehet példaul egy bonyolult
szerszamgép kinematikai tesztje, egy gyartésor komplett szimulacids
modellje, vagy a termelés Gtemezése.

Szakértd kollégaink felmérik a véllalat Gzleti/termelési céljait a digitalis
ikerpar felépitésével, és ennek megfelel6en javasoljdk a bevezetési
Iépéseket.




Lean és Ipar 4.0

A Lean napjainkra a termel6 cégek 4altal leginkabb elterjedt
modszerré valt a folyamatok fejlesztésében, a gyartasi, logisztikai
folyamatok hatékonysaganak novelésében. Sajnos, sok esetben a
lean ujitasok a megfelel6 informatikai tdmogatas hianya miatt, nem
voltak eléggé sikeresek. Példaul egy jol kivitelezett Kanban-rendszer
ma mar elképzelhetetlen er6s informatikai és adatkezelési hattér
nélkil. Ez pedig mar az Ipar 4.0 teriilete.

JAl lathatd, hogy a Lean és az Ipar 4.0 erGsitik egymast, a Lean
korabban lokalis optimalizalasi eszkbzei a digitalizacié, a nagy
mennyiségl adat kezelése révén globalis optimumma valhatnak.

Néhany Lean moddszer, ami a szenzorok, az automatizaltsag és a
valés idejd adatok révén hatékonyabb lehet: JIT, Heijunka,
szabvanyositas, huzé logika. Emellett a tapasztalatok azt mutatjak,
hogy a tobb adat és annak jobb felhasznalasa a cégen bellli
kommunikaciét is javitja és lehet6vé teszi a jobb dontések
meghozasat.

Gyar digitalis szimulacids modellje




Digitalis gyartas
megoldaskeresé

Digitdlis ikerpar?
Ipari digitalizacio?

Lean torekvések, meglévé
vagy tervezett folyamat,
cella, sor optimalizaldsa

Ergondmiai ellenGrzés,
tervezés

Plant Simulation Process Simulate Human




Robot offline programozas

Ponthegesztési mivelet
szlikséges?

Process Process
Simulate Simulate
Robotics VC Lite

Termelés tervezés,
litemezés

Hosszu vagy rovidtavd a
termelés tervezés?

HOSSzU

Opcenter Opcenter
PL SC




Licencelés

Orok licenc

Géphez kotott

Halbzatos

Licenc konstrukciok

El6fizetés

Géphez kotott

Kiprobalas

Halbzatos

Oktatasi

Didk

A Siemens termékek rugalmas licencelési konstrucidkban érheték el,
az orok licencrdl a projekthez kapcsolodo révidebb tavua eléfizetésig,
ami raadasul koltségként is elszamolhatd. Ugyfeleinkkel kdzdsen
szoktuk kialakitani a szamukra leginkdbb megfelel6 konstrukciot.




A projektcsapat

A graphlT Kft. digitdlis gyartas Uzletdga az elmult 10 esztendGben
kiilonb6z6 iparagakban végzett sikeres projekteket.

Szimul3cids projektek:

Meglévé vagy tervezett sorok
elemzése
Beruhdzasi dontéstamogatas
Uj termék bevezetés (NPI)
Optimalis gyartdsi paraméterek
meghatarozasa
Termelési logisztika

4
)

Autodipar és

Elektronikai
beszallitok ipar

Termelés-Utemezési projektek:

Hatékonysag novelés
HataridG6re szallitas
Jobb eréforras kihasznalas
Technoldgia helyes termelés
tervezés
Létszamtervezés
WIP csokkentés

Elelmiszer és
gyogyszeripar

Fogyasztasi
termékek




Szolgaltatasok, oktatas

A graphlIT Kft. kozel 10 éve tamogatja a Siemens egyre bévilé digitalis
gyartasi termékportfolidjat.

Tanfolyam megnevezése Id6tartam

Plant Simulation 5 nap

Plant Simulation értékaram szimulacid 1 nap

Process Simulate Robotics 4 nap

Process Simulate Human 1 nap

Opcenter SC 3 nap

Opcenter PL 1 nap

Opcenter testreszabas 2 nap

Konzultansaink kilénb6z6 iparagakban (autdipar, elektronika,
altalanos gépipar, élelmiszeripar, gyogyszeripar, stb.) szamos sikeres
szimuldcids projektet, robotos és termelésiitemezési bevezetést
végeztek az elmult években.

A projektek esetében lehet6ség van egyedi konstrukciok kialakitasara
is, mint példaul az egyedi konzultacid, vagy a coaching jellegi
tdmogatds szimulacids projektek soran, vagy akar a tanfolyammal és
kiprébalassal kombinalt kozos termelésiitemezés bevezetés.




Gyar- és sortervezés

Termékek: Solid Edge, NX

A gydr- és sortervezési megoldasok segitenek
a megfelel6en pontos, és az atalakitasi és
tovdbbfejlesztési dontések meghozasdahoz
elégséges informaciot tartalmazd, 3D/2D
layoutok elkészitésében.

A gazdag elemkonyvtar segitségével a
szlikséges elrendezés variaciok
elkészitésének ideje akar 80%-kal
csokkenhet.

A pontos layout lehet az alapja a tovabbi
gyartasi elemzéseknek (CAM, anyagaram-
szimuldcid, ergondmia, robotizalas, stb.)




Folyamatszimulacio

Termékek: Plant Simulation,
graphlIT SmartTalk konyvtar

A Siemens Plant Simulation szoftvere egy eseményvezérelt
folyamatszimuldcids eszkoéz, amely alkalmas kiilonb6z6 gyartasi és
logisztikai folyamatok leképezésére és vizsgalatara, fejlesztésére.

A folyamatok az intelligens objektumokbdl felépitheték, az egyedi
sajatossagaik (vezérlések, ciklusidék, dolgozdi logikak és képességek)
bedllithatok. A folyamatelemz6 eszk6zok kozott megtaldalhatd a
spagetti diagram, a gépek és er6forrasok kihasznaltsaga, a szik
keresztmetszet-elemzés, a dolgozoi tevékenység vizsgalata, valamint
az energiahatékonysag elemzése.

A Plant Simulation az Ipar 4.0 alaprendszereként alkalmas fejlett
automatizalasi technikak (plc, robotizalas, drénalapu anyagszallitas,

AGV rendszerek, stb.) tervezésére is.

A Plant Simulation alkalmas teljes kor( digitalis ikerpar |étrehozasara.




Folyamatszimulacio

Termékek: Plant Simulation,
graphlIT SmartTalk konyvtar

Lean, Kanban Kisebb
tamogatas raktar méret
Optimalizalt lot

“Mi lenne, ha” vizsgalatok
Kevesebb
3 } T - koztes darab
Tdlméretezés z & o 1 i 4 (WIP)
elkerillése }

Révidebb
atfutasi idé

Optimalizalt vezérlési 4 \
stratégiak Osszefiiggések jobb
attekintése

Nagyobb
rugalmassag a
megrendel6i
igényekre

Atallasok és
eréforrasok elemzése

A graphIT Kft. altal fejlesztett
SmartTalk vizudlis elemkdnyvtarral,
programozasi ismeretek nélkal s,
komplex vezérlési logikak képezhet6k
le.

A SmartTalk konyvtar tobbek kozott az
alabbi funkciékat nydujtja:
Vizualis vezérlési logikak készitése
Sorkiegyenlités tamogatasa
Okos objektumok atallasok, tipus
flggd UtemiddSk kezelésére ,
Jobb 3D mérés, pozicionalas ._.f_'_’it_/_’_@w
Excel bemenet és kimenet
automatizalasa

art Table




Plant Simulation
licenc csomagok

Foun-
dation

Standard

Professio-
nal

Runtime

Anyagaram objektumok

v

v

Folyadékaram
objektumok

Informacié aram
objektumok

Dolgozok, robotk,
szallité eszk6z6k, AGVk

Sz(ik keresztmetszet
elemzés, kisérlet
kezelés

CAD fajl import (DWG,
DXF, JT)

Statisztikai eszk6zok

Szimulacids modellek
futtatasa
parametrizalassal

Maximalis modellméret

neuralis hald eszkozok

v

VR képességek

Opcionalis

Opciondlis

v

Interfész csomag

Opcionalis

Opcionalis

Opcionalis

v

VSM Ertékaram
szimulacid

Opcionalis

Opcionalis

Opcionalis




Mire elég 500 objektum?

A Plant Simulation Foundation csomagban 500 objektumot lehet
|étrehozni. Ez a szam az aktiv anyagarom objektumokra vonatkozik,
tehat nem szamolddnak bele az 6sszekoték (connector), tablazatok
(datatable), metédusok (method) és ami a legfontosabb, hogy nem
szamolddnak bele a mozgd elemek (a darabok) sem!

o7 mmmmEWE = =S
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A fenti képen lathaté modell 404 darab elemet tartalmaz, mikézben
az alabbi modellezett jellemzékkel rendelkezik:

Kamionos anyagatvétel modellezés

Két gyartdcsarnok modellje a gépekkel
Gépekhez rendelkezésreallas, tipusfliggd Utemidd, atallasok
idejei

M(szakrend teriletenként

Konvejoros anyagtovabbitds

Robot és lift elemek anyagmozgatasra
Szamos dolgozo kiilénb6z6 képességekkel
AGV anyagtovabbitas

Magasraktar és kontroll logikaja
Utemezett késztermék elszallitas




Esettanulmany

ECO-LOG-ING Bt.
Raktarozasi és termelésellato rendszerek

Kihivasok:

- Rendkiviil valtozatos logisztikai
feladatok
Megbizdi elvardsok maximalis
kielégitése
Fizikai és informatikai rendszerek
korlatozottsaga

Eredmények: “A tobb raforditdst
igénylé, de lényegesen
alaposabb

G bb i keriilé rendszertervezés, amit
yorsabb piacra kerules a szimuldcio tesz

Lecsokkent koltségek Nl i i
Jobb minéségl szolgaltatasok nemcsak

Magasabb haszonkulcs versenyképes, hanem
Uj partnerek/vevék kialakitasa keresett szolgdltatds.”
Ertékesitési ndvekedés (atlagosan évi

5-15% arbevétel-novekedés) simonitaszio,
Megnovekedett piaci részesedés Ralges

Nagyobb hatékonysag a logisztikai
tervezésben

o

HomogenP allstOUT{G0 to target ¢




karam szimulacio

Termékek: Plant Simulation,
Plant Simulation Value Stream Map konyvtar

A Plant Simulation alapu dinamikus értékaram-elemzés a folyamat
idébeni dinamikajat is vizsgalja, igy alkalmas magasabb szint(, globalis
beruhazasi és folyamatfejlesztési dontések tamogatasara is.

SIEMENS - @
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Productior| T
Contrel
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F6bb funkciok: Anyagellatasi stratégiak
Kapacitastervezés (pl. Kanban, milkrun tervezés)
Atallasok, meghibasodasok Lokalis (pl. sori) és globalis
tervezése (pl. csarnok szintd)

Lot méretek optimalizalas
meghatarozasa Er6forras-tervezés

WIP készletek és (pl. dolgozdk, miiszakok
pufferméretek minimalizalasa szama)

Huz6 logika »Milenne, ha...” vizsgalatok
Atfutasi id6k csokkentése




Esettanulmany

BOSAL Hungary Kft.
Vonohorog gyartas

Kihivasok:

- Dinamikus novekedés

_ Uj termékek bevezetésének
megtervezése kapacitas, eréforrasok
szempontjabal
Készletszint csokkentése
Termelés jobb attekinthet&sége
Excel tablazatok hatarainak elérése

Eredmények: “A Plant Simulation a
Kapacitasok attekintése graphiT Kft.
Eves kapacitds tervezésének szakértelmével
tdmogatasa kombindlva komoly

Készletszintek javitasa tdmogatdst nyujt a

Layout koncepcidk vizsgalata és termelési folyamatok
tesztelése tervezésében és

At " 2 ejlesztésében.” —

Termékmixek vizsgalata és fj, ) S

) Y Géczi Ferenc, ipari
optimalizalasa

meérnékség vezetd

L
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Robotizalas

Termékek: Process Simulate, Process
Simulate VC Llte

A Siemens robotizalasi megoldasai alkalmasak
tetsz6leges robotizalasi folyamat megtervezé-
sére, programozasara, ellenérzésére és a kész
program robotra konvertdlasara.

Tamogatott

m(iveletek
Ponthegesztés
ivhegesztés
Csomagolas
BELGIES
Sorjazas
Ragasztas
Darabol3s
Maras
Festés
Polirozas
Tomités
Vagas

Tamogatja a KUKA, ABB, CLOOS, Comau,
Duerr, Fanuc, Kawasaki, IGM, Universal, Reis,
Straubli, Trallfa, Motoman és még szamos
gyarto tipusait, és vezérlgit.

A funkcidk kozott megtalalhato a 3D CAD
adatok hasznalata, a mozgaspalya
optimalizaldas, az OLP  eszkdzok, az
Utkozésvizsgalat, a ciklusidé szamitdsa és a
cella kalibrélasa is.




Ergondmia

Termékek: Process Simulate Human

il | o

A gyartasi ergonomia célja, hogy 3D virtualis kdrnyezet segitségével
olyan munkahelyek j6jjenek Ilétre, amelyek amellett, hogy
produktivak, biztonsagosak is.

Fébb funkcidk:
Elérés, latotérvizsgalat
Derékterhelés
Szabvanyos munkahely ellen6rzési modszerek: OWAS, RULA,
EAWS, MTM, stb.
MSZ EN 1005-4:2005+A1:2009 megfelel6ség vizsgalata

Az emberi ergonémia és a robotprogramozas kombinaciojaval a
Process Simulate alkalmas cobot (kollaborativ robot-ember)
munkahelyek tervezésére is.




Esettanulmany

Miskolci Egyetem
Oktatas, kutatas, ipari projektek

Kihivasok:

A tananyagok rendszeres
korszerUsitése, tantervbe integralasa
Logisztika 4.0 laboratérium
tovabbfejlesztése digitalis iker, valamint
terméknyomonkovetési tertleteken
Vallalati el6addk egyetemi képzésekbe
torténd integraldsa

Ipari kutatasi feladatok ellatasa

Eredmények:

Logisztika 4.0 laboratdrium kialakitasa,
oktatasban és kutatasban alkalmazasa
Ipar 4.0 és logisztika teriletén 4]
képzések elinditasa (pl. ipar 4.0
folyamatmérnaok)

Uj konyvek elkészitése, oktatasban valé
hasznalata (pl. szimulaciés modellezés a
logisztikaban, ipar 4.0 és logisztika)
Ipari kutatdsi feladatok sikeres
teljesitése a Logisztika 4.0 tertletén

MISKCLCI
EGYETEM

UNIVERSITY OF MISKOLG

J .E
2

A logisztika
legktilonfélebb
terliileteinek
versenyképes
oktatdsdban és
kutatdsdaban az
egyetemi és a vallalati
szektor aktiv
egylittmiikodése,
valamint a korszer(
digitdlis megolddsok
alkalmazdsa
nélkiilézhetetlen
szerepet tolt be.” —

Prof. Dr. Tamds Péter
intézetigazgato,
egyetemi tandr
Miskolci Egyetem,
Logisztikai Intézet



Termeléstervezés és litemezés

ERTEKESITES
“Miért nincs elég
kapacitasunk?"

“Hamarabb kellenek
valaszok!"

“Gyorsan be kell
fejezniink ezt a
rendelést! Az Gigyfél nem
varhat! "

Hatariddre szallitas

Termékek: Opcenter APS

TERMELES

“Miért nincsenek pontos
el6rejelzéseink?"

“Miért nincs minden
készleten?"

“Nem mddosithatunk
folyamatosan mindent a
széljarasnak
megfelelGen."

Produktivitas

PENZUGY

“Csokkenteniink kell a
készleteket.”

“A koltségeink nagyon
magasak. igy nem
vagyunk
versenyképesek. "

“Uj beruhazasok? Ez csak
vicc lehet.”

Koltség és készlet

Egy vallalaton beliil a kiilonb6z6 mérészamok miatt gyakran az egyes

terlletek érdekei Utkoznek. A termeléstervezés és (itemezés célja az,
hogy ezeket az érdekeket 6sszhangba hozza azzal, hogy biztositja a
termelés szdmara a technoldgiailag végrehajthaté termelési tervet, a

pénziigy altal elvart alacsony készletszint és megndvelt
kapacitaskihasznaltsag mellett, ami magaval vonja a hatarid6re
szallitas javuldsat, igy az értékesités és a menedzsment elégedettségét.




Termeléstervezés és
litemezés

Nagy
részletesség

Utemezés
(scheduling)

Tervezés
(planning)

Alacsony
részletesség

Percek Orak Napok Hetek Hoénapok Evek

Tervezés: Utemezés:
Mit kell késziteni Sorrend tervezés
Mikor kell késziteni Végrehajthatésag
Mennyit kell késziteni Szinkronizalas
Hol kell késziteni Prioritasok, kényszerek
Anyagsziikséglet Végrehajtas kovetése
Sziikséges erdéforrasok Valtozasok kezelése

Opcenter vagy Preactor?

Az Opcenter a Siemens gyartas tamogatéd megoldasainak 6sszefoglald
neve. A Preactor a kordbbi neve az Opcenter APS rendszernek, jelenleg
mindkét néven sok helyen el6fordul (web oldalak, youtube, stb.)




En a termelés részérd| csak

azt tudom mondani, hogy Adjatok fix Utemezést és
tul sok a valtozas! akkor jobb lesz a
kiszallitas...

N Ertékesitési oldalrdl a szallitési
Uj termékbevezetés lesz az L LN hatarid6ink egyre hosszabbak,
Gsszel, de még tobb id6 kell a ,‘ nagyobb készlet kell, mert els6
terméktervezéshez. Nem R, a vevd!
tudom még, hogyan fogjuk
gyartani... )

e Gh 4

Pénziigyi szempontbdl tul sok
pénz all készletekben, széval a
fénok és a tulajok nem
boldogok...




Termeléstervezés

Termékek: Opcenter PL

A Master Production Scheduling (MPS) az
MRP folyamat kulcsfontossaglu része. Az
MPS, amelyet az Opcenter PL végez,
bemenete a jovGbeni rendelésdllomany és
az el6rejelzések. A két f6 eredménye pedig a
gyartasi rendelésekre és a beszerzésekre
vonatkozé javaslat.

A tervezés torténhet véges vagy végtelen
kapacitassal, a tervezési idGszak lehet napok,
hetek, hdnapok. Az egyes rendelések
készulhetnek raktdrra, vagy vevei
rendelésként. A részletes utemterv
készitésére az Opcenter SC szolgal.

Termelésitemezés

TNIRI [N




Termelésiitemezés

Termékek: Opcenter SC o .
Termelésitemezés

Az Opcenter egy olyan kedvezd aru termelésiitemez6 eszkdz, amely
alkalmas a korabbi Excel tablak és egyéb tervezGi tablak azonnali
lecserélésére.

Minden Opcenter SC termék alkalmas kiilonb6z6 Utemezési
kényszerek (gép elérhetbség, szerszamozas, alapanyag)
figyelembevételére. A rendelések a beépitett ltemezési szabalyok
alapjan gyorsan Utemezheték, a kész (itemterven manualisan egyedi
maddositasok készithet6k.

228 ®

Hataridére Termelés Készletek Atfutasi
szallitas tervezési idé
produktivitas




Termelésiitemezés

Termékek: Opcenter SC Termelésiitemezés

Egy hatékony termelésiitemezd rendszernek az alabbi funcidkkal
mindenképpen rendelkeznie kell:

Pontos litemezés a valdsagot jol leird kényszerekkel
Konnyd integralhatosag mas rendszerekkel (ERP -
véllalatiranyitas, MES - termelési adatgyijtés)
Gyors Utemterv készités (masodpercek vagy percek alatt)
Kilonbo6z6 korlatok szinkronban tartasa (pl. kapacitas és
alapanyag elérhet6ség)
Potencidlis termelési problémak jelzése azok megtorténése
el6tt
Dontések el6tt kiilonb6z6 (itemterv valtozatok megjelenitése és
Osszehasonlitasa
Annak biztositasa, hogy mindig az aktudlis, érvényes adat alljon
rendelkezésre
Ervényes litemterv készitése és annak minden érintett felé
kommunikalasa
. Alap Utemezési logikak széles palettdjanak biztositdsa
10. Egyedi Utemezési logikak készitésének lehetlsége

Az Opcenter termékcsaladon beliil MES
rendszerek is megtaldlhatdk, ezek szorosan
integraltak az Opcenter APS rendszerrel.

Emellett nyitott architekturdjanak
koszonhetSen gyakorlatilag barmilyen
termelési adatgy(ijt6, visszajelentd
rendszerrel 6sszekapcsolhatd.




Opcenter APS
licenc csomagok

Standard

Professional

Ultimate

Fix modell

Rugalmas routing

Anyag felhasznalas rendelés
szinten

El6re és hatra Utemezés,
prioritds és egyéb KPl-ok
alapjan

Atéllas minimalizalas

WIP minimalizalas, sz(ik
keresztmetszetre litemezés

Parhuzamos terhelés
eseményvezérelt
Utemezéssel

Sorrend fligg6 atallasok

Anyag felhasznalas muivelet
szinten és Material Explorer

Fejleszt6i SDK

Adatmodell szerkesztés

Testreszabhato jelentések a
termelés és menedzsment
felé

Xcelerator Share

APS Anywhere Viewer
(webes megtekintd)

v
2 felhasznald

v
2 felhasznald

2 felhasznald




Termeléstervezés
elotte és utana

TABLAZATKEZELOVEL

1-2 dra: termelésbdl a frissitett
adatok begydijtése

1-2 6ra: Uj rendelések és készlet
adatok megszerzése

1-2 dra: siirgds valtozasokkal
kapcsolatos tevékenységek

1-2 6ra: adatok masolasa és
javitasa

1 6ra: a terv kommunikalasa a
termelés felé

OPCENTER APS SEGITSEGEVEL

10 perc: termelésbdl a frissitett
adatok begytjtése

5 perc: Uj rendelések és készlet
adatok frissitése

30-90 perc: terv készitése, “mi

lenne, ha?“ vizsgalatok, vallalat

szamara a leginkabb profitabilis
dontések meghozasa

5 perc: terv publiklasa a termelés
felé




Esettanulmany

®BorgWarner
BorgWarner Hungary Kft.

Autoipari beszallito

Kihivasok:

Excel alapu gyartastervezés

Nagyon manualis, komoly
hibalehet6ségekkel

IdGigényes tervmaddositas a
termelésben bekdvetkezé valtozasok
esetén

Eredmények:

Rapid bevezetés

Standardizalt folyamatok

Automatikus tervezés

Gyorsabb gyartdsi terv modositas
100%-0s pontossagu kapacitas tervezés
Végrehajthaté termelési tervek
Alternativ termék Utvonalak és sz(ik
keresztmetszet er6forrasok
hatékonyabb kezelése

Vevéi megfelel6ség

Ly

“Egy (termelés)
tervezé program
gyorsitott
bevezetéséhez
elengedhetetlen a
résztvevék
felkésziiltsége,
szakértelme, mely
nagyban hozzdjarul a
z6kkenémentes és
hatékony
integrdciohoz.” —
Balogh Csaba, SAP
technikus




Ipari Gyartasi és logisztikai
low-code fejlesztés folyamatszimulacio
(Mendix) (Plant Simulation)

www.digitalisgyar.com

Termeléstervezés
és Utemezés
(Opcenter)




Elektronikai
komponensgyartas

Egyedi gép- és

Autdipar szerszamgyartas

Elelmiszer és
gyogyszeripar

Termelési
logisztika és
raktarozas

Rev. 2023.07.12.

graphlT Kft. *

1027 Budapest, Medve u. 17.
Tel: (1) 436-9600

Fax: (1) 436-9610

Web: www.graphit.hu
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